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IntnaSlIn v^^^^^^^ Prtifungsbencht. der von der mit der 

Artlkel 36 Qbermlttett wird ^ «»auflragten Behdrde nach Artikel 35 ersteitt wurde und dem Anmelder gemSB 

Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter eInschlleBlich dieses Deckblatts. 
AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dlese umfassen 

a. IS (andenAnn,eU,erun<l<ias,ntematlona,eBQrogesan^^^^^^ Blitter; dabel handelt es sIch urn 

nur in compitiriefbarer FoS^^^^^^ Tabellen enthalt/enthalten. 

802 der Venvaltungsvorechrlften). oetreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 



b. □ 



4. Dieser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 



S Feld Nr. I 
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□ Feld Nr. Ill 

la Feld Nr. IV 

la Feld Nr. V 

□ Feld Nr. VI 

□ Feld Nr. VII 
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Internationales Aktenzeichen 
PCT/eP2004yD08558 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



U Internationale Recherche (nach Regein 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentiichung der intemationalen Anmeidung (nach Regel 12 4) 

□ Internationale vorlaufige PrQfung (nach Regein 55.2 und/bder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der intemationalen Anmeidung beruht der Bericht auf (ErsatzblStter Hi,. H^m 
Beschreibung, Seiten 

^ ^ in ursprQnglich eingerelchten Fassung 
AnsprQche, Nr. 

^ eingegangen am 28.02.2005 mit Schreiben vom 25.02.2005 
Zelchnungen, Blatter 

^ in cler ursprQnglich eingerelchten Fassung 

Sequtnl?ro1Sll "^''^^^^^^^ ^"^^'^^^ dazugeharigen Tabeilen - siehe Zusatzfeld betreffend das 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ SequenzpvoXokoW (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehdrende Tabeilen (genaue Angaben): 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprQche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabeilen (genaue Angaben): 
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Feld Nr. IV Mangelnde EInheitlichkeit der Erfindung 



' • ^ Alelder:''°'^''""^ Einschrankung der AnsprQche oder zur Zahlung zusatzllcher GebuhrBn hat der 

S die AnsprQche eingeschrSnkt. 

□ zusatzliche Gebuhren entrichtet 

□ zusatzliche GebQhren unter Widerspaich entrichtet. 

□ weder die AnsprQche elngeschrankt noch zusatzliche GebQhren entrichtet 

^' 5&^ul!d 'S3'* "^^^ Auffassung. daB das Erfordemis der EInheitlichkeit der Erfindung nach den Regain 13.1. 

□ erfOilt isL 

□ au8 folgenden GrOnden nicht erfQIlt 1st: 

4. Daher 1st der Bericht fOr die folgenden Telle der internationaien Anmeldung erstellt wonden: 
alle Telle. 

□ die Telle, die sich auf die AnsprQche mit folgenden Nummem bezlehen: . 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (IS) 

Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) 



Ja: AnsprQche 1-33 

Nein: AnsprQche 

Ja: AnsprQche 1-33 

Nein: AnsprQche 

Ja: AnsprQche: 1-33 

Nein: AnsprQche: 



2. Unterlagen und ErklSrungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER interno««„oi^ ai^ i, 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT Internationales Aktenzeichen 

(BEIBLATT) PCT/EP2004/008558 

Zu Punkt V 

BegrQndete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1 : EP-A-0 786 380 (REYDEL SA) 30. Juli 1 997 (1 997-07-30) 

D3: US-A-5 81 1 053 (HARA MASAHIKO ET AL) 22. September 1998 (1998-09-22) 

Das Dokument D1 wIrd als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbarl (die Venweise In Klammem 
beziehen sich auf dieses Dokument): 

Oberflacliendekor (siehe Zusammenfassung) fur ein Verkleidungstell, 
das bereichweise durch eine Giesshaut (1 ) gebiidet ist, wobei das 
Oberflachendekor eine Dekoreinlage (3,4) aufweist, die mit einer 
Berandung (7) an einen durch die Giesshaut (1) gebildeten Bereich des 
Oberflachendekors angrenzt, wobei die Berandung (7) der Dekoreinlage 
(3,4) von der Giesshaut (1) umschlossen ist (slehe Fig. 4). 

Der Gegenstand des Anspmchs 1 unterscheidet sich daher von dem bekannten 
Oberflachendekor dadurch, daB das Oberflachendekor einen ausschliesslich durch eine 
Dekoreinlage gebildeten Bereich aufweist. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 Ist somit neu (Arlikel 33(2) POT). 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen werden 
daB keine Verhartung im Bereich der Dekoreinlage auftritt. 

Die in Anspruch 1 der vorilegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene Losung 
bemht aus den folgenden Griinden auf eIner erfinderischen Tatigkeit (Artlkel 33(3) POT): 

Die in Anspruch 1 der voriiegenden Anmeldung vorgeschlagene Ldsung kann als erfin- 
derisch (Artlkel 33(3) POT) betrachtet werden, da sle in D3 nicht beschrieben wIrd und sie 
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dem Fachmann nicht allgemein bekannt ist. 

Der Anspruch 15 ist der korrespondierende Verfahrenanspruch und erfOllen aus den 
gleichen Grunden ebenfalls die Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und 
erflnderische Tatlgl<eit. 

Der Anspruch 28 ist der korrespondierende Giesswerkzeugsanspruch und erfullen aus den 
gleichen Grunden ebenfalls die Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und 
erfinderische Tatlgkeit. 

Die Anspriiche 2-33 sind vom Anspruch 1 (bzw. 15.28) abhangig und erfullen damit 
ebenfalls die Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische TStigkeit. 
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Faurecia Innenraum Systeme GmbH 
047PCT 1100 

Neue Patentansprtkche 

1. Oberf ISchendekor fiir ein Verkleidungsteil, ins- 
besondere ftkr ein Innenverkleidungsteil ftir ein 
Kraftf ahrzeug^ das bereichsweise durch eine 
Giefihiaut gebildet ist, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass das Oberf lachendekor einen ausschllefillch 
durch eine Dekoreinlage (5) gebildeten Bereich 
aufweist, die mit einer Berandiing (6) an einen 
durch die Giefihaut (4) gebildeten Bereich des 
Oberf l^chendekors angrenzt, wobei die Berandung 
(6) der Dekoreinlage (5) von der Giefihaut (4) 
umschlossen ist- 

2. Oberf lachendekor nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Giefihaut (4) aus Polyu- 
rethan besteht und/oder vorzugsweise eine mitt- " 
lere Dicke von zwischen 0,7 mm und 1/5 mm hat. 

3- Oberf lachendekor nach einem der Ansprtiche 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Giefihaut (4) 
an einer eine Sichtseite bildenden Oberfiache 
eine Lackschicht und/oder eine lichtunempf indli- 
che Schicht trSgt Oder aus einem lichtunempfind- 
lichen Material besteht. 

4. Oberf lachendekor nach einem der Anspriciche 1 bis 
3/ dadurch gekennzeichnet, dass die Dekoreinlage 
(5) aus Leder, textilem Werkstof f oder polymerem 
Werkstoff besteht und/oder eine Dicke von zwi-* 
schen 0,3 mm und 2 mm hat. 
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5. Oberfiachendekor nach einem der Ansprtiche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, dass die Dekoreinlage 

(5) rtickseitig eine Sperrschictit (9) aufweist 
Oder selbst schaumdichten Charakter hat. 

6. Oberfiachendekor nach einem der Anspriiche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, dass die von der 
Giefihaut eingefasste Berandung (6) der Dekoreinr 
-la^e (5)- in sich geschlossen ist. 

7. Oberfiachendekor nach einem der Ansprtiche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, dass ein die Beran- 
dung (6) . umgebender Bereich des Oberf lachende- • 
kors eine auf einer Sichtseite des Oberflachen- 
dekors iSngs der Berandung (6) verlaufende Nut 
bildet, so dass die von der GieJihaut (4) um- 
schlossene Berandung (6) der Dekoreinlage (5) in 

. der Nut versenkt liegt und auf der Sichtseite 
des Oberf lachende kors eine an der Berand\ing (6) 
parallel verlaufende, zwei Oberf ISchenbereiche 
trennende Fuge verbleibt, wobei der eine Ober- 
flachenbereich durch die Giefihaut (4), der ande- 
re durch die Dekoreinlage (5) gebildet ist. 

8. Oberf lachendekor nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Fuge eine Breite von 
hSchstens 1;5 mm, vorzugsweise eine Breite von 

25 nicht mehr als 0,7 mm hat. 

9. Oberf lachendekor nach einem der Ansprtiche 1 bis 
8, dadurch gekennzeichnet, dass die Giefihaut (4) 
und die Dekoreinlage (5) senkrecht zur Berandung 

(6) einen Oberlapp von zwischen 1 mm und 5 mm, 
vorzugsweise zwischen 2 mm und 3 ram haben. 

10. Verkleidungsteil, insbesondere Innenverklei- 
dungsteil ftir ein Kraftfahrzeug, das ein Ober- 



20 



30 
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f lachendekor nach einem der AnsprUche 1 bis 9 
aufweist. 

11 • Verkleidungsteil nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass es eine Seitenverkleidung, 
5 TUrinnenverkleidung oder Bestandteil einer In- 

st rumententaf el ist. 

12. Verkleidungsteil nach einem der Ansprttche. 10 o- 
der 11, dadurch gekenhzeichnet,. dass das Ober- 

f lachendekor hinterschaurat ist, vorzugsweise mit, 
10 einem Polyurethanmaterial als Hinterschaummasse . 

13. Verkleidungsteil nach einem der Ansprtiche 10 bis 

12, dadurch gekennzeichnet, dass es einen Trager 
aufweist, der vorzugsweise aus Kunststoff, be- 
sonders vorzugsweise aus gepresstem Holzfaser- 

15 formstoff gefertigt ist, 

14. Verkleidungsteil nach einem der Anspriiche 10 bis 

13, sofern diese sich auf Anspruch 7 beziehen, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Fuge an der 
Sichtseite eine verschwindende Breite hat. 

20 15. Verfahren zur Herstellung eines Oberf lachende-' 

kors far ein Verkleidungsteil, insbesondere ftir 
ein Innenverkleidungsteil fUr ein Kraf tf ahrzeug, 
bei dem ein zwischen einem Oberwerkzeug und ei- 
nem Unterwerkzeug eines Gieiiwerkzeugs gebildeter 

25 Hohlraum zur Bildung einer Gielihaut mit einem 

aushartenden Material gefUllt wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass zuvor eine Dekoreinlage (5) 
in das GieBwerkzeug eingebracht und im Bereich 
der Berandung so zwischen dem Oberwerkzeug (1) 

30 und dem Unterwerkzeug (7) eingeklemmt wird,- dass 

eine Berandung (6) der Dekoreinlage (5) in den 
genannten Hohlraum hineinragt und beim Ftillen 
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des Hohlraums von dem aushSrtenden Material um- 
schlossen wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeich- 
net, dass als aushartendes Material Polyurethan 

5 verwendet wird, wobei die daraus entstehende 

Gieflhaut (4) vorzugsweise eine mittlere Dicke 
von zwischen 0,7 mm und 1/5 mm erhSlt. 

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 15 oder 16, 
dadurch gekennzeichnet , dass auf einen die ent- 

10 stehende Giefihaiit (4) aufhehmenden OberflSchen- 

bereich des Unterwerkzeugs (2) vor dem FUllen 
des Hohlraums eine spater an der GieBhaut (4) 
verbleibende Lackschicht aufgebracht wird, vor- 
zugsweise durch Bespriihen, wobei besonders vor- 

15 zugsweise ein die Dekoreinlage (5) aufnehmender 

Bereich des Unterwerkzeugs (2> durch eine Maske 
(13) abgedeckt wird. 

18. Verfahren nach einem der Ansprtiche 15 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Unterwerkzeug 

20 (2) so geteilt ist, dass ein die Dekoreinlage 

(5) aufnehmender Bereich gegeniiber einem die 
entstehende Giefihaut (4) aufnehmenden Bereich 
des Unterwerkzeugs (2) absenkbar ist. 

19 Verfahren nach einem der Ansprtiche 15 bis 18, 
25 dadurch gekennzeichnet, dass das Unterwerkzeug 

(2) iSngs einer den Hohlraum zur Dekoreinlage 
(5) hin abschlieBenden Trennlinie einen Steg (3) 
aufweist und die Dekoreinlage (5) an ihrer Be- 
randung (6) zwischen diesem Steg (3) und dem O- 

30 berwerkzeug (1) eingekleramt wird, wobei das O- 

berwerkzeug (1) dort vorzugsweise eine dem Steg 

(3) Raum gebende Aussparung aufweist. 
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20. Verfahren nach Anspruch 19^ dadurch gekennzeich- 
net, dass der Steg (3) eine Breite von zwischen 
0/7 mm und 1,5 mm und/oder eine H6he von zwi- 
schen 3 mm und 10 mm hat. 

5 21. Verfahren nach einem der Ansprtiche 15 bis 20, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Obe^rwerkzeug 
(1) so geteilt ist, dass ein die Dekoreinlage 
. (5) abdeckender Bereich gegentiber einem den 
Hohlraum ftlr die entstehende GieBhaut (4) ab- 
10 schlieBenden Bereich heb- und senkbar ist. 

22. Verfahren nach einem der Ansprtiche 15 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, dass- die Dekoreinlage 
(5) durch Unterdruck am Oberwerkzeug (1) oder am 
Unterwerkzeug (2) gehalten wird. 

15 23. Verfahren nach einem der Ansprtiche 15 bis 22, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Oberwerkzeug 
(1) Positionierstif te (8) aufweist, wobei die 
Dekoreinlage (5) beim Einbringen in das Gieli- 
werkzeug mit ihrer Berandung (6) an den Posit io~ 

20 nierstiften (8) anliegend am Oberwerkzeug (1) 

angeordnet wird. 

24 . Verfahren nach einem der Ansprtiche 15 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Dekoreinlage 
(5) ein ringsum von der GieBhaut (4) eingefass- 

25 tes Mittelfeld des Oberf lachendekors bildet. 

25. Verfahren nach einem der Ansprtiche 15 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, dass als Material ftir 
die Dekoreinlage (5) Leder, textiler Werkstoff 
Oder polymerer Werkstoff zum Einsatz kommt. 

30 26. Verfahren nach einem der Ansprtiche 15 bis 25, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Dekoreinlage 
(5) rtickseitig beschichtet oder mit einer Folie 
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Oder einer anderen Sperrschicht (9) hinterlegt 
wird Oder selbst aus einera schaumdichten Materi- 
al besteht. 

Verfahren nach eiriem der AnsprUche 19 bis 26, 
dadurch gekennzeichnet, dass eine durch den Steg 
(3) verursachte Fuge, welche das Oberf lachende- 
kor zwischen einem durch die Giefihaut (4) und 
einem durch die Dekoreinlage (5) gebildeten Be- 
reich aufweist^ nacheiner Entnahme des Oberfia- 
chendekors aus dem GieBwerkzeug auf einever- 
schwindende Spaltbreite zusainmengeschoben wird. 

Giefiwerkzeug zur Herstellung eines Oberfl^chen- 
dekors fur ein Verkleidungsteil mit einem Ober- 
werkzeug und einem Unterwerkzeugr zwischen denen 
das GieBwerkzeug in geschlosseneia Zustand einen 
Hohlraum zum GieBen einer GieBhaut aufweist, wo- 
bei das GieBwerkzeug durch Auseinander- und Zu- 
sammenfUhren von Oberwerkzeug und Unterweirkzeug 
geSffnet und geschlossen werden kann, dadurch 
gekennzeichnet, dass das GieBwerkzeug einen ers- 
ten und einen zweiten Bereich aufweist, von de- 
nen. der erste Bereich den Hohlraum zum GieBen 
der GieBhaut (4) bildet, wShrend der zweite Be- 
reich zwischen Oberwerkzeug (1) und Unterwerk- 
zeug (2) einen Raiom zum Einlegen einer Dekorein- 
lage (5) frei lasst und langs einer Begrenzung 
an den ersten Bereich angrenzt/ wobei das GieB- 
werkzeug langs dieser Begrenzung einen zwischen 
Oberwerkzeug (1) und Unterwerkzeug (2) gebilde- 
ten Dichtungsspalt zum Einklemmen einer Beran- 
dung (6) der Dekoreinlage (5) aufweist, wobei 
sich das GieBwerkzeug ferner an dem Dichtungs- 
spalt zum genannten Hohlraum hin so aufweitet/ 
dass eine nicht zu weit in den Hohlraum hinein- 
ragende Berandung (6) der Dekoreinlage (5) nur 
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an Randern des Dichtungsspalts, nicht aber an 
WSnden des Hohlraums, anliegt. 

29 f GieJiwerkzeug nach Anspruch 28, dadurch gekenn- 
, zeichnet , dass das Unterwerkzeug langs der Be- 
5 grenzung einen Steg (3) aufweist, der den Hohl- 

raiam begrenzt und eine Berandung des Dichtungs- 
spalts bildet. 

30. Gieliwerkzeug nach einem der Ansprtiche 28 Oder 
29, dadurch gekennzeichnet , dass die Begrenzung 

iO eine ^_geschlo5sene Umrandung des zweiten Bereichs 

bildet. 

31. GieBwerkzeug nach einem der Ansprtiche 28 bis 30, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Unterwerkzeug 
(2) und/oder das Oberwerkzeug (1) so geteilt 

15 ist/ dass der zweite Bereich unabhangig vora ers- 

ten Bereich auseinander und aufein^nder fahrbar 
ist. 

. 32. Giefiwerkzeug nach einem der Ansprtiche 28 bis 31, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Oberwerkzeug 
20 (1). Oder das Unterwerkzeug (2) im zweiten Be- 

reich Offnungen zum Anlegen von Unterdruck auf- 
weist an einer dem jeweils anderen Werkzeug zu- 
gewandten Seite. 

33. GieJiwerkzeug nach einem der Ansprtiche 28 bis 32, 
25 dadurch gekennzeichnet, dass das Oberwerkzeug 

(1) und/oder das Unterwerkzeug (2) zumindest 
teilweise aus Stahl oder Aluminium gefertigt 
ist. . 
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